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La plésente invention concerne une¢ ma-
chine a tailler les verres. d’optique dans
laquelle les opérations. de dégrossissage et
polissage du verre sont failes mécaniquement,
d’ot 11 résulte une taille préeise et irrépro-
chable. La machine objet de l'invention cst
caractérisée par :

Le bati en fonte coulée de 1a machine,
uglde ct rebelle aux vibrations, qui enveloppe
I'ensemble des mécanismes de transmission,
nnnrepaopq ete,

ce, ©

arbres,

b) Un dlsposmf d’équilibrage de Taxe,

ortant un des outils, combiné avec un dispo~

de la balle contre le bassin puisse varier &
volonté.

¢) IZentrainement simultané par le méme
arhra de transmission des deux arbres portant
1a balle et le bassin. P'un des outils, monté A
cardan sur son arbre, pouvant tourner sur:
lui-méme et étant animé d’un deuxiéme mou-
vement de rotation autour de l'arbre portant
Pautre outil. ' )

d) La possibilité de faire varier l'angle
d’attaque du verre ou de le maintenir constant
a volonté, grice au montage réglable de
P’arbre A cardan.

La description qui va suivre en regard des
dessins annexés donné & titre deaemple fera
bien comprendre la facon dont P'invention est
réalisée.

~—- Publié le ¢ juin

1g21.

La fig. 1 est une vue de l’ensemble de'la
machine.

La fig. 2 est une coupe suivant X—X de Ia
fig. 1.

Les fig. 3, 4 et b lepresentent le montage
de verres sur la balle ou le bassin.

La fig. 6 représente & une échelle agrandie
une coupe d’une-variante d’exécution de la
boite ou cloche portant I'arbre A cardan.

La fig. 7 est une coupe suivant Y-Y de
la fig. 6.

La fig. 8 est une coupe suivant L Z de
la fig. 7.

La fig. g est une vue en plan de la partie 45
supérleme de la botte ou cloche portant 'arbre i
a cardan.

La fig. 10 est vune coupe suivant A-A de
la fig. o.

La hg 11 est une vue en plan du couvercle 5o
de 1a boite ou cloche” portant Varbre a caldan
de la fig. 2 :

Le hiti de la machine est en fonte coulée,
constitué par quatre piéces assemblées 'une
au-dessus de P'autre par boulonnage L’arbre 55
de transmission « penétre d la base dela ma-
chine (fig. 1) et traverse le bati; il porte une
vis sans fin 6 qu engréne avec la roue dentée ¢
solidaire de l'arbre vertical d (fig. 2). Get
arbre peut étre rendu solidaire d’un arbre e 6o
situé dans son prolongement au moyen d’un
embrayage constltué par un manchen [ dont

35

lnlo

Prix du fascicule : 1 franc.



10

15

20

ab

3o

35

ho

hb

50

2 [519.375]

le coulissement sur 'arbre d est commandé,
par lintermédiaire de leviers, par une pé-
dale g. Le manchon quand il est soulevé rend
solidaires les deux arbres d et e. Tous ces
arbres sont montés sur roulements et butées
d billes. Au sommet de 'arbre e le mouvement
est transmis par un engrenage A' /2 & un arbre

orte-outil vertical 7. La roue 5% est rendue
solidaire de I'arbre < au moyen d’un mentage

-a clavette longue j permettant & 1'arbre 7 de

coulisser sans cesser d’étre entrainé.

L’arbre 1 est équilibré par un contrepoids k
situé & Tintérieur du biti (fig. 2), de plus
sa partie inférieure de diamétre plus faible
constitue I'axe d’'un manchon qui ne tourne
pas [ lequel porte une crémaillére It qui en-
gréne avec la roue dentée P commandée par
un volant m. Le déplacement dans le sens ver-
tical du manchon / commandé par le volant
a main détermine le coulissement de 1’axe 7
dont la descente est limitée par une butée
micrométrique fixe n contre laquelle vient
buter une piéce o solidaire de I'arbre 7, ce qui
permet de retrouver pour I'axe une position
identique A celle qui avait pu étre antérieure-
ment choisie. Enfin, un poids m!, dont le
déplacement sur une tige porté par T'axe du
volant m est réglable, permet de faire varier
la pression exercée par I'arbre porte-outil ¢
sur loutil inférieur z!. C'est ainsi que dans le
cas du dégrossi la pression exercée sur les
verres peut atteindre 6 a 8 kilogs, tandis que
pour le poli le contrepoids sera retiré pour
quil n'y ait aucun effort; on pourra méme
I’alléger si le besoin s’en fait sentir en montant
le contrepoids en sens inverse comme on le
voit en traits mixtes sur la fig. a.

I’arbre e porte une roue dentée 2 qui -

engréne avec la roue n! montée sur un arbre
fixe vertical o! dont la partie supérieure porte
un pignon fixe p. Une-boite cylindrique q est
solidaire de la roue n!; le couvercle ¢! de cette
hoite porte une fente dont la forme est indi-
quée sur la fig. 11. Dans cette fente peut
coulisser I'arbre r sur lequel est fixé & cardan
outil 2! qui sur la fig. 2 est le bassin. Deux
butées & billes maintiennent de part et d’autre
du couvercle ¢* T'arbre = dont la partie infé-
rieure porte un PlgﬂOH p? qui engréne avec
un long pignon p! monté fou sur un axe fixé
au fond de la boite g lequel pignon p! engréne
avec le pignon fixe p (fig. 10). On voit donc
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quun double mouvement de rotation est
transmis & I'outil z! a savoir : d’abord un mou-

vement de rotation autour de son axe transmis !

a 'aide du cardan par l'arbre r qui tourne
autour de son axe du fait que le mouvement
de rotation de la boite ¢ fait rouler ie pignon p!
sur le pignon fixe p, le second mouvement de
rotation de Toutil 2! étant di & ce que P'arbre »
tourne autour de l'arbre fixe o! du fait de la
rotation de la bofte ¢.

Ce second mouvement peut étre modifié en
faisant varier la distance qui sépare les
arbres r et o! c'est-d-dire l'excentration de
'arbre . Pour cela on déplace 'arbre r dans
la fente s de forme convenable montrée fig. 1 0.
Cette fente aboutit au centre du couvercle,
position pour laquelle T'arbre r est dans le
prolongement de I'arbre o'; le deuxiéme mou-
vement de rotation est alors annulé et les
axes des deux outils sont dans le prolonge-
ment 'un de T'autre; I’arbre » est muni dun
écrou de serrage permettant de 'immobiliser
dans une position quelconque de la fente s.

Le dispositif précédent présente I'inconvé-
nient que la poussiére, I'ean, etc., peuvent
pénétrer dans la fente s et par suite risquer
d’encrasser les engrenages. En outre la ma-
neuvre de desserrage, de déplacement et de
serrage de I'arbre r peut dans certains cas
8tre considérée comme insuffisamment précise
et rapide. Une variante d’exécution qui ne
présentc pas ces inconvénients va éire décrite
en regard des fig. 6 4 g.

Le pignon fixe p de la boite ¢ engréne avec
un pignon dangle t porté par un axe hori-
zontal » qui tourillone dans les parois de la
boite ¢ (fig. 8). Une vis sans fin u est portée
par cet arbre, elle engréne avec une roue héli-
coidale ! (fig. 6 et 7) portée par un axe ver-
tical »! fixé dans la paroi de la boite et décalé
par rapport au centre de ladite boite. Un
second pignon w' monté sur I'arbre ! engréne
avec le plgnon p* porté par Yarbre r qu1
maintient Toutil. Un plateau circulaire =
cxcentré par rapport & laxe de la boite ¢ et
servant de suppont 4 I'arbre » est monté de
maniére a pouvoir tourner sur lul-méme.

Une petite tige avec ressort de rappel
munie d'une téte moletée y' s’engage dans
les trous situés le long d’une circonférence
graduée (fig. g) et permet de faire tourner le
plateau x ou de le maintenir dans la position
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voulue. Pendant le mouvement du plateau «
Parbre r pivote autour de l'arbre »' sans
cesser d’engréner avec lui ce qui permet de
faire varier lexcentration de l'arbre » par
rapport & V'arbre central o' de 1a boite 4.

Il est & remarquer que chacun des mouve-
menis de rotation des outils antour de leurs
axes soni en sens inverse.

Pour le dégrossi la balle et le bassin sont

fixés respectivernent sur les arbres 7 et » dans
la posmon quindique la figure 2 et dans la
position inverse pour le poli, ce qui combiné

avec le systéme de contrepoids permet d’uti- ‘
liser 1a méme machine pour le poli et le”

dégrossi. A ce dispositilf 11 y a lieu d’ajouter
et de considérer comme un sérieux avantage
la course réglable de la cloche de cardan en
vue d’en modifier P'excentration jusqu'a Yan-
nuler; ceci permet de conserver le méme
angle d’attaque dans le cas du dégrossi quelles
que soient les dimensions des outils, par
déplacement simultané de Toutil supérieur
(qui peut étre abaissé ou soulevé) et de 1'outtl
inférieur dont I'axe r peut étre rapproché de
I'axe o de telle sorte que I'angle d’attaque,
c'est-d-dire 1inclinaison de 1'outil monté A
Pextrémité de I'arbre & cardan est conservée
quelles que soient les dimensions de Toutil.
De plus ce réglage permet de découvrir les
verres placés le plus haut dans I'opération du
poli et de pouvoir les controler pendant le
travail.

Pour éviter 'opération qui consiste a mettre
les verres d’épaisseur avant d’en entreprendre
la taille, ceux-ci sont montés sur Toutil (balle
ou bassin) en ayant tous une face rigoureuse-
ment a égale distance du centre. A cet effet
des couronnes P sont vissées en Q sur P'outil
(fig. 3) et les verres R sont collés & la poix
sur ces couronnes. Un se rend parfaitcment
compte que lorsque les centres de 1a balie et
du bassin coincideront les verres seront ter-
minés sur une face et seront tous de la méme
épaisseur.

On peut obtenir le méme résultat en faisant
des facettes sur la balle fig. 4 ou des facettes
sur le bassin contre lesquelles les verres seront
collés directement. Mais ce travail est plus
difficile au point de vue mécanique et doit
étre abandonné en faveur du dispositif ci-
dessus. .

Enfin on peut trés bien ne pas avolr recours
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a ces deux procédés mais en ce cas, il est
indispensable de mettre d’abord les verres

rigoureusement d’épaisseur avant de les monter :

sur Poutil. Les verres préalablement glantés
c’est-a-dire munis d’'un enduit adhésif sur une
face sont alors collés de Tantre & la paraffine
dans un bassin différent de celui qui fera i
travail, car son rayon R! est plus grand de
la différence « qui résulte de la forme primitive
cylindrique du verre & tailler & sa forme défi-
nitive sphérique du rayon 7! (voir fig. 5). La
halle ayant été chauffée est descendue dans lc
bassin de rayon R! serrée et maintenue ew
place par un dispositif convenable assurant
le centrage parfait de ces deux outils; par
exemple la balle est fixée sur un plateau que
'on vient appliquer ¢t maintenir (par une vis
de pression par exemple) contre les bords
supérieurs du bassin convenablement taillés
de maniére que les centres de la balle et du
bassin coincident. Aprés refroidissement, la
balle sur la surface de laquelle se sont collés
les verres a tailer, est séparée de son plateau
support pour étre assujettie sur la machine.

Il va de soi que sans sortir du cadre de
I'invention on pourrait lui faire subir des
modifications de détail par exemple dans le
mécanisme de transmission.

L
RESUME.

Linvention comprend :

1° Une machine & tailler les verres optiques
comportant deux arbres verticaux sur lesquela
sont montés indifféremment la balle ou le
bassin, ces deux arbres étant entrainés a I'aide
d’un méme embl‘ayage commandé par une
pédale, le mécanisme des engrenages étant
tel que ces arbres sont amimés autour de leurs
axes de mouvements de rotation en sens
inverse, I'arbre inférieur étant en plus animé
d’un mouvement de rotation autour de laxe
de 'arbre supérieur.

a2° Un systéme "quilibrage de 1'axe supé-
rieur porte-outl qui peut couhisser dans le
sens vertical, ce coulissement se faisant 3 'aide
d’un volant engrenant avec une crémaillére
portée par un manchon entourant I'axe, un
contrepoids étant fixé sur Paxe du volant de
fagon & pouvoir faire varier, suivant 'opération
exécutée, la pression exercée par l'arbre sup¢-
rieur et par suite Toutil monté sur lut, sur
Poutil inférieur.
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3° Un mode de réalisation du méecanisme
d’entrainement de 'arbre inférieur compre-
nant une boue cylmduque animée d’'un mou-
vement de rotation autour d’un arbre fixe
situé dans le prolongement de I’arbre porte-
outil superleur, I'arbre porte-outil inférieur
éfant supporté par le couvercle de la boite
dans ‘une posmon excentrée par rapport t 2
Yaxe de Tarbre fixe ct portant & son extrémité
inférieure’ un plgnon engrenant avec un long
plgnon qui ‘roule lui-méme sur un troisitme
pignon calé a 'extrémité de I'arbre fixe autour
duquel tourne la boite, en sorte quon obtient
un double mouvement de rotation de arbre
inférieur premiérement autour dé son  axe,
deuxiémement autour de Vaxe de la boite
cylindrique.

4° Un réglage de P'excentration de Parbre
porte-outli inféricur permettant méme d’ame-
ner ledit arbre dans le prolongement dc
Varbre porte—outll supérieur, ce réglage étant
réalisé par la dlsposmon de I'arbre porte-outil
inférieur dans une rainure de forme conve-
nable du couvercle de 1a boite cyhndnque.

5° Une variante de réalisation du méca-
nisme d’entrainement spécifié sous 3°, dans
.1quelle le mouvement de I'arbre porte-outil
inférieur autour de son axe est obtenu par un
renvol d’engrenages et vis hélicoidaux, l'arbre
de la vis (entrainé par la boite dans son mou-
vement de rotatlon) portant un pignon qui en
roulant sur le pignon calé & lextrémité de
Tarbre fixe fait tourner ladite vis sur elle-
rhérqe, fe mouvement de rotation de la vis
étant freinsmis par la roue hélicoidale & un

APPAREILS DE PHYSIQUE ET DE CHIMIE, ETC.

pignon engrenant avee le pignon calé & l'ex-
trémité de Parbre porte-outil inférieur.

6° Un mode de réglage de T'excentration
de 'arbre porte-outil inférieur dans le cas du
mécanisme spéeifié sous 5°, dans lequel ledit
arbre est supporté par un plateau mobile cir-
calaire préva dans le couvercle de la boite et
excentré par rapport A l'axe du couvercle,
axe dudit plateau coincidant avec l'axe de la
roue hélicoidale ce qui permet, en tournant
le plateau, de faire varier I'écartement entre

Iarbre porte-outil et Varbre fixe autour duquel

tourne la boite, tout en assurant la transmis-
sion des mouvements de rotation.

=° Un mode de fixation des verres d’optique
sur les outils par un dispositif de couronnes,
vissées ou lixées a Poutil et dont les faces des-
tinées & recevoir les verres & tailler sont rigou-
reuscment a la méme distance du centre de
Voutil.

8° Une varianie de mode de fixation des
verres- 4 tailler d’aprés laquelle les verres,
préalablement mis d’épaisseur, sont collés sur
la surface intérieure d’un bassin de montage
dont le rayon est supéricur a celm du bassin
de travail, la balle préalablement fixée & un
support étant alors descendue dans ledit
bassin de montage pour que les verres
viennent se fixer sur la surface de ladite balle
et enlevée aprés refroidissement pour dire
montée A Dextrémité d’'un des arbres de la
machine.

' Pavein-Jean-Pierre RATIER.
Par procuration :

. ARMENGAUP jeune.
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