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La présente invention a pour objet des
perfectionnements aux attaches des pales
en bois des hélices aériennes du type dans
lequel les racines des pales sont montées dans
des fourrures métalliques.

Du fait des différences d’allongement des
racines en bois et des fourrures métalliques,
il peut se produire des ruptures au voisinage
de I'allongement limite. En outre, dans les
montages utilisés actuellement, 'effort tran-
chant maximum, le moment fléchissant maxi-
mum et leffort de traction maximum,
s’exercent généralement dans la méme région
situde 4 la sortie de la fourrure, ce qui
peut entrainer également une rupture des
pales.

La présente invention a pour but de re-
médier aux inconvénients précités et les
perfectionnements qui en font I'objet, con-
sistent principalement a assurer la liaison
enfre la racine d'une pale et une fourrure
métallique, de preference tubulaire en une
ou plusicurs pitces, par lintermédiaire de
saillies trapézoidales établies sous forme d'un
filetage ou d’anneaux de maniére & reporter
initialement les efforts de traction vers le
fond ou extrémité interne de la fourrure

métallique, I'écrasement superficiel du boisy
au fur et & mesure de P"accroissement de ces
efforts, permettant aux divers filets ou an-
neaux de venir successivement en prise avec
les parties correspondantes de la racine.

De cette maniére, au fur et & mesure de
allongement de la pale sous Teffort de
traction et de 'accroissement de cet effort,
les zones de résistance qui s’étendaient ini-
tialement & I’extrémité interne de la fourrure
métallique tubulaire, augmentent en surface
et s’étendent progressivement jusqu’a {’extré-
mité externe de cette fourrure.

Pratiquement, le jeu entre la surface
inclinée du filet ou des anneaux & section
trapézoidale, et la surface correspondante de
la racine, est croissant dans le sens centrifuge,
le jeu & fond de filet ou analogue pouvant 45
augmenter dans le méme sens. '

Dans une réalisation utilisant une fourrure
tubulaive en plusieurs parties, la surface
externe de cette fourrure est tronconique,
la petite base étant dirigée vers I'extérieur de
maniére que I'application de cette fourrure,
sur la surface interne correspondante d'un
fat, provoque un serrage, fonction de I'effort
de traction, entre la fourrure et la racine tout
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en permettant un démontage ou un réglage ;

de I'incidence de la pale.

- L'invention s’étend encore & d’autres
points particuliers qui apparaltront dans le
texte sulvant, fait en référence au dessin
annexé, donné A titre d’exemple seulement,
dans lequel :

La figure 1 est une élévation d’ensemble,
en coupe axiale, d’une attache établie selon
Pinvention.

La figure a est une vue partielle, & plus
grande échelle, montrant le détail du file-
tage.

La figure 3 est une élévation d’ensemble,
en coupe axiale, d’une autre forme de réali-
sation.

Dans P'exemple de la figure 1, la racine 1
d’une pale 2 est engagée dans une fourrure
métallique 3 affectant la forme d'un tube
pourvu d’un épaulement 4 d’accrochage dans
le fit correspondant du moyeu de I’hélice.

Suivant {'invention, la liaison entre la
fourrure 3 et la racine 1 est assurée par
Pintermédiaire d’un filetage trapézoidal 5
ou d’une série d’anneaux étagés également
a section trapézoidale.

La figure o montre, & plus grande échelle,
augmentation progressive, dans le sens
centrifuge, du jeu entre les parois inclinées
des filetages : d' < d% < d3. De mére, le
jeu & fond de filet crolt dans le méme sens
de maniére que f1 < f2 < f3,

Le forme trapézoidale du filet permet
d’exercer sur la racine une composante de
compression et une composante de cisaille-
ment ce qui empéche la pale de prendre du
jeu par glissement des fibres.

Au fur et & mesure de 1'accroissement de
Teffort de traction sur la pale 2, il se produit
un écrasement du bois en d', puis en 4%
puis en d° de maniére que la zone de résis-
tance qui était située initialement & la base
de la fourrure 3 s’étende progressivement
jusqu’a la partie supérieure.

La figure 3 illustre une autre réalisation
dans laquelle la fourrure 3 est en plusieurs
parties et affecte extérieurement une forme
tronconique. La fourrure est maintenue en
position, par une bague 6 filetée extérieure-
ment, dans un fit 7 de forme correspondante
et appartenant au moyeu de I’hélice.

Indépendamment de I'action du filetage 5,
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commeindiqué précédemment, les parties 3
de la fourrure augmentent la compression
exercée sur la racine 1 au fur et & mesure de
Paccroissement de 'effort de traction dans
le sens centrifuge.

I est évident que les formes de réalisation
décrites et représentées ne sont données ici
qu'a titre indicatif et non limitatif. Toutes
modifications ou variantes qui ne changent
rien aux caractéristiques principales expo-
sées plus haut, ni au but poursuivi, restent
comprises dans le cadre de la présente inven-
tion. '

RESUME.

_ La présente invention a pour objet des
perfectionnements aux attaches des pales
en bois des hélices aériennes du type dans
lequel les racines des pales sont montées dans
des fourrures métalliques.

Ces perfectionnements consistent princi-
palement & assurer Ja liaison entre la racine
d’une pale et une fourrure métallique, de
préférence tubulaire en une ou plusieurs
pitces, par l'intermédiaire de saillies trapé-
zoidales établies sous forme d'un filetage
ou d’anneaux de maniére & reporter initia-
lement les efforts de traction vers le fond
ou extrémité interne de la fourrure métal-
lique, I’écrasement superficiel du bois, au
fur et & mesure de 1’accroissement de ces
efforts, permettant aux divers filets ou an-
neaux de venir successivement en prise avec
les parties correspondantes de la racine.

De cette maniére, au fur et & mesure de
I’allongement de la pale sous Ieffort de trac-

tion et de P'accroissement de cet effort, les

zones de résistance qui s’étendaient initiale-
ment & Vextrémité interne de la fourrure
métallique tubulaire, augmentent en surface
et s'étendent progressivement jusqu'a I'ex-
trémité externe de cette fourrure.
Pratiquement, le jeu entre la surface

inclinée du filet ou des anneaux 3 section.qh

trapézoidale et la surface correspondante
de la racine, est croissant dans le sens centri-
fuge, lejeu & fond de filet ou analogue pou-
vant augmenter dans le méme sens.

Dans une réalisation utilisant une four-
rure tubulaire en plusieurs parties, la surface
externe de cette fourrure est tronconique
la petite base étant dirigée vers I'extérieur de
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maniére que Papplication de cette fourrure, | de traction, entre la fourrure et la racine tout
sur da surface interne correspondante d'un | en permettant un démontage ou un réglage 5
fit provoque un serrage, fonction de Ueffort | de Vincidence de la pale.
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